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Druckbehalter 



Zufn Transport und/oder zur Lagerung von SchOttgutern 
Oder Flussigkeiten vorgesehene Druckbehalter sind in 
einer groflen Anzahl unterschiedlicher Ausgestaltungen 
bekannt. Die Langs- und Stirnwande dleser Druckbehalter 
bestehen aus mehr Oder weniger gewolbten Tafeln, die 
aneinander geschwexBt und von einem Stutzrahmen umgeben 
sind. Obwohl der Bauaufwand sonit erheblich ist, sind 
derartige Druckbehalter aufgrund der geringen Material- 
starke der Wande nicht hoch belastbar. auch ist vielfach 
die durch das BelademaB eines Tragerf ahrzeuges vorgege- 
bene kubische Form nur angenahert zu erreichen^ so dafl 
eine ungGnstige Raumausnutzung gegeben ist. 
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Aufgabe der Erfindung ist es daher. einen Oruck behalter 
zum Transport und/oder zur Lagerung von Schuttgutern 
Oder Flussigkeiten zu schaffen , der nicht nur auf ein- 
fache Weise herzustellen ist, sondexn der var allem 

5 aucfi eine hohe Steifigkeit ausweist und somit hoch be- 

lastet warden kann, ohne dalS es dazu elnes gesonderten 
Stutzrahmens bedarf , und der auch eine optimale Ausnutzung 
des BeladeniaBes eines Tragerf ahrzeuges ermoglicht- Des 
weiteren soli das Eigengewicht des Behalters gering 

IQ gehalten werden und dieser soil wirtschaf tlich , bei- 

spielsweise durch Einsatz von RoboterschweiUmaschinen , 
zu fertigen und vielseitig einsetzbar sein. 

Gemafi der Erfindung wird dies dadurch erreicht, daB 
der Druckbehalter ganz Oder teilweise aus vorzugsweise 
15 vorgef ertigten Hohlprofilen zusammengeset zt ist, die 
jeweils mindestens einen Hohlraum aufweisen. 

Die die Langswande des Druckbehalter s bildenden Hohlpro- 
file sollten jeweils derart aneinander gesetzt sein, 
dafi deren Hohlraume senkrecht zur Langsachse des Druckbe- 
20 halters verlauf en , wobei die Hohlprofile zu jeweils 
einer Tafel zusamrnengesetzt sein sollten. 

Angebracht ist es ferner, die Langswande des Druckbehal- 
ters mittels gekrummt Oder abgewinkelt ausgebildeter 
Eckprofile miteinander zu verbinden, die durch Quer- 
25 stege in einzelne Hohlraume unterteilt sind. 

Die Eckprofile sind hierbei derart anzuordnen, daB deren 
Hohlraume in Achsrichtung des Druckbehalters verlaufen. 

Vorteilhaft ist es des weiteren, die Vorderwand und/oder 
die Ruckwand des Druckbehalters durch jeweils zu einer 
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Platte zusammengesetzte , vorzugsweise von einem Rahmen 
umgebene Hohlprofile Oder Tafein zv bilden, die stirn- 
seitig mit den Langswanden und den Eckprofilen des Druck- 
behalters durch Verschweiflen fast verbunden sein konnen* 

Zur Verbindung der Hohlprofile und/oder der Eckprofile 
des Oruckbehalters miteinander konnen diese auf den ein- 
ander zugekehrten Stirnseiten jeweils mit einem Oder 
mehreren einander zugeordneten Uberlappungs- Oder Rast- 
stegen, mit Hinterscbneidungen oder dgl- versehen und/oder 
durch Verschweifien und/oder Verrasten und/oder KaltpreB- 
vsrschweiBen fast miteinander verbunden sein, 

ZweckmaQig ist es ferner, den Druckbehalter durch sine 
auf seiner Innenwandung auf gebrachten Seschichtung aus- 
zukleiden, so daB dieser z,B, bei einem Materialwechsel 
nicht nur leicht zu reinigen ist, sondern auch die StoO- 
fugen abgedeckt sind. 

Wird ein Druckbehalter gemafl der Erfindung ausgebildet, 
in dem dessen Langs- und/oder Stirnwande ganz Oder teil- 
weise aus Hohlprofilen zusammengeset zt werden, die jeweils 
mindestens eine Hohlkammer aufweisen, so ist ein Druck- 
behalter geschaffen, der auf einfache Weise und somit 
wirtschaftlich herzustellen ist und der trotz geradflachig 
ausgebildeter Hohlprofile eine auBerst hohe Steifigkeit 
aufweist. ohne daS ein insbesondere die Langswande ab- 
stutzendes Traggerust erforderlich ist- Oer Druckbehal- 
ter kann nahezu exakt der von einem BelademaB eines 
Tragerf ahrzeuges vorgegetaenen kubischen Form entsprechen, 
das Belademafl konn demnach optimal ausgenutzt werden. 

Des weiteren ist von Vorteil, daS die einzelnen, vorzugs- 
weise vorgef ertigten und als Tafein ausgebildet en Hohl- 
profile maschinell zusammengef ugt , beispielsweise zusam- 
mengeschweiBt, werden konnen, ohne dafl dabei Ver f ormungen , 
die Richtarbeiten bedingen, auftreten. Und da der Behalter 
auf seiner Innenseite beschichtet werden kann, konnen 



die Profile auch stumpf aneinander geschweiBt werden 
und dieser ist z.B. bei einem Wechsel des auf zunehmen- 
den Gutes leicht zu reinigen. Der vorschlagsgemaB aus 
Hohlprofilen in Leichtbauweise gefertigte Druckbehalter 
ist somit vielseitig verwendbar und weist, obwohl dieser 
aufgrund der Querstege der Hohlprofile sehr druckfest 
ist, nur ein geringes Eigengewicht auf. 

In der Zeichnung ist ein Ausf Ohrungsbeispiel des gemaB 
der Erfindung ausgebildeten , aus Hohlprofilen zusammen- 
gesetzten Druckbehalters dargestellt, das nachfoigend 
im einzelnen eriautert ist. Hierbei zeigt: 

Figur 1 den Druckbehalter in perspekt i v ischer 

Darstellung , 

Figur 2 einen Ausschnitt des Druckbehalters nach 

Figur 1, ebenfalls in perspektivischer 
Darstellung » 



Figuren 3 bis 

6 unterschiedliche Ausgestaltungen der 
Verbindung zwischen zwei Hohlprofilen 
des Druckbehalters nach Figur 1 
und 



Figuren 7 und 8 

unterschiedliche Eckverbindungen bei 
einem Druckbehalter. 

Der in den Figuren 1 und 2 dargestellte und mit 1 be- 
zeichnete Druckbehalter dient zum Transport und/oder 
zur Lagerung von Schuttgiitern oder Flussigkeiten und 
besteht aus vier Langswanden 2, 3, 4 und 5 sowie zwei 
Stirnwanden 6 und 7, die fest miteinander verbunden sind 
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In der oberen Langswand 5 sind hierbei Offnungen 8 vorge- 
sehen, (iber die der BehaXter 1 befullt werden kann. 

Die Langswande 2, 3> 4 und 5 sind, wie dies auch der 
Figur 2 entnommen werden kann, aus Hohlprofilen 11 zu- 

5 sammengesetzt: , die jeweils durch Querstege 12 in Hohlraume 

13 unterteilt sind. Die Hohlprofile 11, deren Hohlraume 13 
bei dem Ausf uhrungsbeispiel nach den Figuren 1 und 2 
senkrecht zur Langsachse des Druckbehalters 1 verlaufen, 
so dali die Hohlprofile 11 relativ kurz bemessen sind, 

10 sind somit doppelwandig ausgebildet, so daS sine hohe 
Stabilitat gegeben und trotz der Leichtbauweise eine 
hohe Beanspr uchung mdglich ist. 

An den Stirnseiten sind die Langswande 2^ 3, 4 und 5 
mil: den Stirnwanden 6 und 7 und in den Eckbereichen uber 

15 Eckprofile 14 durch maschinell erstellte SchweiBnahte 

19 bzw- 20 fest verbunden. Die Stirnwande 6 und 7 bestehen 
ebenfalls aus Hohlprofilen 17, die zu plattenf ormigen 
Rahmen 18 zusammengeset zt sind. Auch die Eckprofile sind 
jeweils durch Querstege 15 in Hohlraume 16 unterteilt, 

20 die allerdings in Achsrichtung des Druckbehalters 1 ge- 
richtet sind. 

Die Hohlprofile 11 der Langswande 2, 3, 4 und 5, die 
Hohlprofile 17 der Stirnwande 6 und 7 sowie die Eckprofile 
14 sind vorgefertige Str.angpreQprof ile , die wirtschaftlich 

25 herzustellen sind und eine hohe Steifigkait aufweisen. 

Und da diese Profile flachig verlaufen, ist der Druckbe- 
halter 1, der innen mit einer Beschichtung 10 ausgekleidet 
sein kann, derart zu gestalten, daB dieser nahezu in der 
durch das vorgegebene BelademaB eines Tragerf ahrzeuges 

30 kubischen Form gestaltet werden kann. Eine optimale Raum- 
ausnutzung ist somit ebenfalls inBglich, 
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Die Hohlprofile 11 konnen, wie dies in den Figuren 3 
bia 6 dargstellt ist, auf unter schiedliche Weise fest 
miteinsnder verbunden werden. 

Bei der Ausgestalt ung nach Figur 3 sind an den Stirn- 
seiten der Hohlprofile 11 ineinandergreif ends Steckstege 
21 und 21' angeforrat, und der Stecksteg 21 ist 2usatzlich 
durch sine SchweiJinaht 22 mit dem anstoQenden Hohlprofil 
11 verbunden. 



GemaB Figur 4 ist an einer Seite der Hohlprofile 11 
10 jeweils ein mit einer flastnase 24 versehener Raststeg 23 

angabracht, dessen Rastnase 24 auf der an der anderen 
Seite des benachbarten Hohlprofile in einen Ansat2 25 
eingef ormten Hinterschneidung 26 zusammenwirkt . 

Bei dem Ausf uhrungsbeispiel nach Figur 5 sind die Hohl- 
15 profile tl ebenfalls durch Verrasten miteinander verbun- 

den. Oazu dienen auf der einen Seite eines Hohlprofils 
11 angebrachte Raststege 27 and 28, die mit an dem be- 
nachbarten Hohlprofil 11, das um 180° verdreht angeord- 
net ist, vorgesehene Raststege 29 und 30 zusammenwir ken • 

20 In Figur B ist gezeigt, daB die Hohlprofile 11 auch 

durch PreBschweiBung initeinander verbunden sein konnen . 
Dies wird mittels entsprechend gestalteter Aufnahmen 
31 und in diese eingreif ender Stage 32 bewerkstelligt , 
in dem die Stege 32 in die Aufnahmen 31 mit UbermaS 

25 eingepreBt werden. 

In den Figuren 7 und 8 sind andersartig ausgebildete 
Eckprofile 14' und 14'' dargestellt, die durch Quer- 
stege 15' bzw, 15'' in unt erschiedliche Hohlraume 16' 
bzw, 16"' unterteilt sind- Die Hohlraume der die Langs- 
30 wande bildenden Hohlprofile 11' verlaufen hierbei eben- 
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falls in Achsrichtung eines Druckbehalters und sind 
durch SchweiBnahte 20' bzw. 20'' fest mit den Eckpro- 
fllen 14' bzw. 14 ' ' verbunden . 

Um auch bei einer derartigen Anordnung der Hohlprofile 
5 11', 11'* eine hohe Festigkeit zu erzielen, konnen deren 

Querstege 12'', wie dies in Figur 8 gezeigt ist, geneigt 
verlaufen, so dafi eckfbrmige Hohlratime 13'' gebildet 
sind und die Hohlprofile 11'* eine hohe Steifigkeit auf- 
weisen . 
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Schutzanspruche : 



1. Oruckbehalter zum Transport und/oder zur Lagerung 
von Schuttgutern oder FlOssigkeiten , 

dadurch gekennzeichnet, 

10 dal3 der Druck behalter (1) ganz oder teilweise aus 

vorzugsweise vorgef ert igt en Hohlprofilen (11) zusammen- 
gesetzt ist, die jeweils mindestens einen Hohlraum 
C13) aufweisen. 

2, Oruckbehalter nach Anspruch 1, 

15 dadurch gekennzeichnet, 

daB die die Langswande (2, 3, 4, 5) des Oruckbehalters 
(1) bildenden Hohlprofile (11) jeweils derart aneinander 
gesetzt sind, dali deren Hohlraume (13) senkrecht zur 
Langsachse des Oruckbehalters (1) verlaufen. 
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3, Druckbehalter nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die die Langswande (2, 3, 4, 5) des Qruckbehalters 
(1) bildenden Hohlprofile (H) zu jeweils einer Tafel 
5 zusammengesetzt sind. 

4. Druckbehalter nach einem Oder mehreren der 
Ansprijche 1 bis 3, 

dadurch gek^nnzeichnet, 

daQ die Langswande (2, 3, 4, 5) des Druckbehalter s 
10 (1) mittels. gekrumnit oder abgewinkelt ausgebildeter 

Eckprofile (14) miteinander verbunden sind, die durch 
Querstege (15) in einzelne Hohlraume (16) unterteilt 
sind . 

5- Druckbehalter nach Anspruch 4, 
15 dadurch gekennzeichnet, 

daB die Eckprofile (14) derart angeordnet sind, daQ 
deren Hohlraume (16) in Achsrichtung des Druckbehalters 
(1) verlaufen. 

6, Druckbehalter nach einem oder mehreren der 
2Q AnsprOche 1 bis 5^ 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Vorderwand (6) und/oder Riickviand (7) des Druck- 
behalters (1) durch jeweils zu einer Platte zusammenge- 
setzte vorzugsweise von einem Rahmen (18) umgebene 
25 Hohlprofile (16) oder Tafeln gebildet sind- 
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7. Druckbehalt^er nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Voxderwand (6) und/oder Ruckwand (7) stirnseitig 
mit den Langswanden (2, 3, 4, 5) und den Eckprofilen 
5 (lA) des Druckbehalters (1) dupch Verschweifien fest 

verbunden sind. 

8. Druckbehalter nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 7^ 

dadurch gekennzeichnet, 

10 daB die Hohlprofile, {11, 17) und/oder die Eckprofile 

(14) des Druckbehalters (1) auf den einander zugekehrten 
Stirnseiten jeweils mit einem oder mehreren einander 
zugeordneten Oberlappungsstegen (21, 21') oder Rast- 
stegen (23; 27, 28, 29, 30)^ mit Hinterschneidungen 

15 (26) Oder dgl. versehen und/oder durch VerschweiBen 

(SchweiBnaht 19, 20, 22) und/oder Verrasten und/oder 
KaltpreQverschweiBen (Aufnahmen 31, Stege 32) fest 
miteinander verbunden sind. 

9. Druckbehalter nach einem oder mehreren der 
20 Anspruche 1 bis 8, 

dadurch gekennzelchnel:, 

da(3 der Druckbehalter (1) durch eine auf seiner Innen- 
wandung auf gebrachten Beschichtung (10) ausgekleidet 
ist - 

8. Marz 199 
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FIG. 3 



FIG. L 





FIG. 5 



FIG. 6 
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FIG. 7 
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